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OSSERVATORIO CONG

A cura di Roberta Atzeni

UNTURALE

TABELLA 1 - INDAGINE CONGIUNTURALE SULL'INDUSTRIA TRASFORMATRICE (1/12/2011)
SITUAZIONE RISPETTO AL MESE PRECEDENTE SCOSTAMENTO  SITUAZIONE INDUSTRIA TRASFORMATRICE ITALIANA - CURVE DELL’OTTIMISMO
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TABELLA 2 - PREZZI DI LISTINO AL 15/12/2011 SU MESE PRECEDENTE 20 ]
DEI POLIMERI IN ITALIA (euro/ton)
MIN MAX MIN MAX
PAG 2.350 2.450 -5,2 -5,0 w
PA 6,6 2.700 2.800 -1.1 1.1 -20 ]
POLICARBONATO 2.600 2.900 -1,9 1,7
LDPE (RESINA BASE) 1.180 1.240 -3,3 3,1 -40
o N L W w wow L W W ww
LLDPE (BUTENE) 1.050 1.100 238 27 %%8&%%%9mmmm%%8g8%%9mmmm
LLDPE (OTTENE) 1.330 1.400 2,2 21l ZefCR00R0RDAZFrrs0oR0R000
HDPE (STAMPAGGIO) 1.140 1.160 = 1,7 LME<SEI0WEUUGnES<S5I0WEWW
G W <E52z00W IE5Z0O
HDPE (SOFFIAGGIO) 1.120 1.190 1,8 1,7 ok o CZD a-uw m g a
HDPE 80 1.200 1.330 1,9 1,8 5 « 3 *
HDPE 100 1.330 1.360 2,6 25
HDPE (FILM) 1.110 1.160 1,8 1,7
HDPE (MONOFILI) 1.100 1.140 -1,8 1,7
A ISIZIONE ORDINI ESTER
PET 1.180 1.280 B3 3,0 60 CQUISIZIONE O S 0
PBT 2.100 2.200 = =
POM 1.750 1.900 28 26 50
PMMA 2.700 2.950 -3,6 £k 40
PP (OMOPOLIMERO) 1.140 1.200 -4,2 -4,0 30
PP (COPOLIMERO ETEROFASICO) 1.190 1.250 25 23
PP (COPOLIMERO RANDOM) 1.300 1.370 1,5 1,4 20
PS (CRISTALLO) 1.305 1.365 -1,9 -1,8 10 /
PS (ANTIURTO) 1.425 1.495 1,7 1,6 - A
PS (ESPANDIBILE) 1.395 1.455 -1,8 1,7 10
PVC (SOSPENSIONE) 775 880 A7 5%
PVC (EMULSIONE PER PASTE) 1.490 1.630 -0,7 -0,6 -20 00O LOOOOLLLULOOOLOOOOWw WL
PVC (ACETATO COPOLIMERO 90/10) |  1.330 1.500 1,5 i3 TENZgzoFCooraozsNIdgzSFCooo
SrirsgeooPYoON0ANSFCr;0pPOO00
SAN 1.990 2.060 -1,5 -1,4 Zm<n_233020§§zm<n_2330§022
ABS (STAMPAGGIO) 1.840 1.890 32 31 G W =0~ g E E>0 ¢ w =0~ g E =>0
s ooz o007
ABS (ESTRUSIONE) 1.900 1.950 -3,1 -3,0 ° wozc Wz
RESINA POLIESTERE ISOFTALICA 1.690 1.870 =il 1.1 Q &
RESINA POLIESTERE ORTOFTALICA |  1.540 1.670 1,3 =il2

1 @ Macplas




marketing

TABELLA 5 - IMPORT-EXPORT IMPORT EXPORT PREZZI SCOSTAMENTO (%)

TABELLA 3 - PREZZI DI LISTINO DI

ITALIANO DI MACCHINE PER

PLASTICA E GOMMA
(GENNAIO-SETTEMBRE)

2010

AL 15/12/2011

2010

2011

PRODOTTI IN PLASTICA (euro)

MIN

MAX

MIN

SU MESE PRECEDENTE

MAX

STAMPATRICI FLESSOGRAFICHE 13.132 11.844 87.634 81.503 TUBI RIGIDI IN PVC (al metro)
2 50 SPESSORE 1,2 mm 0,71 0,78 = =
IMPIANTI PER MONO 2 100 SPESSORE 1,7 mm 1,55 1,74 = =
E MULTIFILAMENTI 1.735 1.641 15.660 29.935 2 200 SPESSORE 3,2 mm 6,28 6,99 = =
MACCHINE A INIEZIONE 50.807 56.207 56.310 87.179 TUBI IN PP AUTOESTINGUENTI (al metro)
2 50 SPESSORE 1,8 mm 2,06 2,19 = =
ESTRUSORI 16.338 17.864 157.407 198.862 0 110 SPESSORE 2,7 mm 4,77 511 ==
TUBI IN HDPE (al metro)
MACCHINE PER SOFFIAGGIO 23.431 14.144 82.322 87.168 250 SPESSORE 3 mm 139 156 _ _
TERMOFORMATRICI 9.137 2817 23.742 43.316 @ 10 SPSEEIOIRIE &8 it RS 2,09 = =
LASTRE DI COPERTURA IN PRFV (al m2)
PRESSE PER PNEUMATICI - ONDULATE NORMALI 3,82 4,04 = =
E CAMERE D'ARIA 1.143 1.291 13.491 23.875 - ONDULATE PESANTI 4,59 4,94 = =
- PIANE NORMALI 2,98 3,27 = =
PRESSE 17.904 14.014 39.033 51.997 - PIANE PESANTI 3,83 4,04 = =
MACCHINE PER FORMARE
O MODELLARE, ALTRE 8.617 8.308 67.778 105.239
TABELLA 4 - INDICE MENSILE “GREZZO” MANU- |\~ A B .
MACCHINE PER RESINE REATTIVE 538 962 18.961 20.900 FATTI IN PLASTICA E GOMMA (BASE 2005=100)*
MACCHINE PER MATERIALI ESPANSI 4712 3.048 13.654 20.215 OTTOBRE 2010 92,9 3,7 a7 -6,1
NOVEMBRE 90,4 0,0 33 217
ATTREZZATURE PER RIDUZIONE DICEMBRE 2010 71,2 9,2 37 21,2
DIMENSIONALE 3.136 2.571 11.348 14.306 MEDIA ANNO 2010 86,0 3,0 - -
MESCOLATORI, IMPASTATORI SEQQQA?OZOﬁ :g’; i’l :'; 13’2
E AGITATORI 1.643 5.749 10.018 17.782 . . . .
MARZO 97,7 6,5 5,1 9,4
TAGLIERINE E MACCHINE APRILE 91,7 4.4 4.9 6.1
PER TAGLIO 4.300 2546 6.242 7.534 MAGGIO 102,6 9,0 58 11,9
GIUGNO 95,4 1,7 5,1 7,0
ALTRE MACCHINE 25.857 17.863 214.982 233.470 LUGLIO 96,7 26 3,9 1,4
AGOSTO 51,3 45 3,9 -46,9
PARTI E COMPONENTI 87.437 100.744 209.366 254.478 SEENBLE T e v -
STAMPI 152.263 173.513 375.990 429.120 A = VARIAZIONE % SULLO STESSO MESE DELL’ANNO PRECEDENTE B = VARIAZIONE %
SU MEDIE MENSILI CUMULATE C = VARIAZIONE % SUL MESE PRECEDENTE
TOTALE 422,130 435.127 1.403.937 | 1.706.879 * VARIAZIONE BASE DA 2000 A 2005 - CLASSIFICAZIONE ATECO 2007

TABELLA 6 - IMPORT-EXPORT ITALIANO
DI PRODOTTI IN PLASTICA

(GENNAIO-SETTEMBRE)

IMPORT

MIGLIAIA DI EURO

EXPORT

MIGLIAIA DI EURO

2010 2011 2010 2011
TUBI RIGIDI E FLESSIBILI ECC. 308.508 329.299 57.874 60.532 684.091 787.757 227.114 238.890
RIVESTIMENTI PER PAVIMENTI E PARETI 33.523 35.723 15.381 15.889 15.829 14.190 8.143 6.312
LASTRE, FOGLIE E FILM 1.538.700 1.747.436 487.268 507.750 2.938.026 3.233.895 1.063.984 1.062.510
VASCHE DA BAGNO, LAVABI ECC. 104.980 97.731 17.945 16.597 120.124 111.287 18.254 15.268
BOTTIGLIE, SACCHI E CONTENITORI 548.868 607.657 159.732 152.617 940.894 1.065.660 287.742 327.234
VASELLAME E ALTRI ARTICOLI CASALINGHI 155.208 175.452 40.743 43.420 328.039 358.763 103.430 107.426
SERRAMENTI E COMPONENTI EDILI 109.838 119.294 24.919 29.951 165.000 175.394 44.914 44.311
ALTRI PRODOTTI IN PLASTICA 728.105 832.937 135.985 148.062 1.429.097 1.546.095 291.163 276.992
TOTALE 3.527.731 3.945.529 939.846 974.818 6.621.100 7.293.041 2.044.745 2.078.944

TABELLA 7 - IMPORT-EXPORT ITALIANO
DI PRODOTTI IN GOMMA

(GENNAIO-SETTEMBRE)

IMPORT

MIGLIAIA DI EURO

EXPORT

MIGLIAIA DI EURO

2010 2011 2010 2011

LASTRE, FOGLI E NASTRI IN GOMMA

NON VULCANIZZATA 97.922 140.327 34.732 45.751 210.909 298.680 86.836 108.074
GOMMA NON VULCANIZZATA IN ALTRE FORME 11.754 14.312 2.381 2.932 31.468 34.191 9.617 8.351
FILI E CORDE 12.738 14.789 4.220 3.575 4.482 4.435 919 726
LASTRE, FOGLI E NASTRI

IN GOMMA VULCANIZZATA 65.327 74.064 21.790 23.569 137.776 162.446 36.529 36.912
TUBI IN GOMMA VULCANIZZATA 94.250 124.368 19.750 26.442 346.809 407.743 64.669 74.826
NASTRI TRASPORTATORI E CINGHIE

DI TRASMISSIONE 97.552 114.555 11.337 16.079 149.553 149.237 8.932 9.397
PNEUMATICI NUOVI 1.290.414 1.634.512 351.529 410.698 709.689 987.666 199.524 242.472
PNEUMATICI RIGENERATI 34.414 43.065 20.363 24.004 37.362 54.008 26.745 33.027
CAMERE D'ARIA 14.280 15.831 4.008 3.839 10.060 12.784 2.094 2.668
ARTICOLI IGIENICO-SANITARI E MEDICALI 31.410 27.066 2.539 1.989 34.729 34.747 4.386 4.307
INDUMENTI E ACCESSORI 126.370 134.104 29.554 26.532 5.598 7.991 767 1.239
ALTRI ARTICOLI IN GOMMA VULCANIZZATA 263.081 301.081 36.653 42.765 531.714 632.716 43.639 46.360
GOMMA INDURITA (EBANITE) 7.300 7.934 567 636 28.974 32.224 4.734 3.311
TOTALE 2.146.812 2.646.009 539.425 628.810 2.239.122 2.818.869 489.392 571.668
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